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Nama Proses dan Pekerjaan

BH#E hMa k& O—v=F 1Y KRRV TEE
5%/ TWiFun seikei pembentukan / molding
St LeLwD shashutsu injeksi
FiE ULw>Th jaten pengisian
hngk > kanetsu pemanasan
RE nWwEp< reikyaku pendinginan
s L5005 yoyU peleburan
74 NAZES kanso pengeringan
BHEEE | hLWE» < UM A reikyaku jikan waktu pendinginan
Eid D yonetsu pemanasan awal
Be ZhTS kongo pencampuran
iE FWwb &> keiryd penimbangan
Bl FWZL keisoku pengukuran
R EohVfe datsugata membuka cetakan / demolding
ik ) yaNyFall 3] katajime penjepitan cetakan
wmURAH | BHALIH nagashikomi  menuang / mengalirkan
REELD $HhEED nukitori pengambilan sampel
DT [ EDDF haritsuke pengeleman / pemasangan
UBEDLYE | WEHbE ichiawase penyelarasan posisi
M < A2t kumitsuke perakitan
Tt EF L& shiage finishing

Contoh kalimat -Nama Proses dan Pekerjaan
RISMBATETT, DEFE MDD ZSTV TY,

tsugi wa kanetsu kotei desu.

M e 2BICTHLAH T T,

AERICHRELTLIES W,

MRz ZICANE Y,

HBRE—MRHEULET,

Selanjutnya adalah proses pemanasan.
WD &5 & MBHZ I BHALIH £,
zairyo o kanagata ni nagashikomi masu.
Tuangkan material ke dalam cetakan.
NWEp ST DM LT K30,
reikyaku go ni datsugata shite kudasai.
Setelah pendinginan /
IVWh &S & 22 I WhET,

zairyo o koko ni iremasu.

lakukan demolding.

Masukkan material ke sini.
o %Z L—& I 258K LXT,
kekka o shtto ni kiroku shimasu.

Catat hasilnya di lembar data.
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